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< Regolazioni disponibili:

a Gruppo deposito automalico su placca mod. RT 60

=k Available settings:
% Automalic depasit unit on plate model RT 60
A Bo3MoXHOCTM

perynvpoBKu:

& ABTOMATUYECKMI y3eN YKAaLKM Ha naacTuHy mog,. RT 60

= RT60 Jy33e do-g) e Y1 elupyl de gazmo

B 5550 hao Olles

é Gruppo laglio ghigliottina

% Guilloline culling device

DATI TECNICI

¥ Gruppo estrusione impasto bi-vite

¥ quantita di pasta
¥ quantita di ripieno o secondo colore

< Dispositivi accessori

& Y3en runboTUHHOro pe3aka

¥ Gruppo di taglio pneumatico prod. 120 pezzi/min

' ) ) ¥ Nastro trasportatore di uscita prodotto da 150 mm. regolabile
¥ Impostazione ricetta ¥+ Dimensione massima di uscita prodotto 60 mm.

¥+ salvataggio ricette su mod. touch ¥ Capacita vasche impasto/ripieno Kg. 8

¥ scarico automatico del prodotto su placca con abbinamento 7 Produzione massima 5.400 pezzi/ora (Kg/h 120)

¥ Azionamento elettro-pneumatico 220/400V.50/60HZ. 6 bar
¥ Assorbimento elettrico KW, 3

amount of dough TECHNICAL DATA

amount of filling or second color 5 EXEWS?OH Sl(l?ug'wn‘t twin screw
o g ¥ Extrusion filling twin screw
am(?unt of 2 fillng ¥ Filling injector by lobe pump
cutting length ¥ Molding head TS2 at 1 row
cutting speed ¥+ Mechanical cutting unit prod. 90 pieces/min
: ¥ Pneumatic cutting unit prod. 120 pieces/min
- spepd of the unioading et ¥ Qutfeed conveyor product of 150 mm. adjustable
¥ setting recipe ¥+ Max size of output product 60 mm.
¥ save recipes with the model touch ¥ Max capacity tanks dough/filling 8 Kg.
% automatic unloading of the product on plate suitable with ¥ Max producton 5.400 pieces/hour (Kg/h 120)
automatic deposit unit ¥ Electric-pneumatic working 220/400V. 50/60HZ. 6 bar
¥ Electric absorption KW. 3

¥ KOMNYECTBO TecTa TEXHWYECKWE AAHHBIE

*7 KOMMYeCTBO HAUMHKI W BTOPOTO LiBeTa ; §3€ﬂ HKCTPY3AN TeCTa C 48NS WHekami
v 3€/1 IKCTPY3UI HaUNHKI C ABYMA LIHEKaMI
e e 2 HAHKIA % Moaaya HaumHkm KON0BPATHbIM HAacOCOM

5 LMHa 06pe3ky ¥ DOPMOBOUHaS r0M0BKa TS2 ¢ 1 BbIXOAOM
¥ (Kopocts 06pe3KM 7 Y3en mexaHuueckoii pesku npou3s. 90 Wiyk/muH.

v L il
% CKOPOCTb PA3rPY304HOTO KOHBEliepa 5 Ysen NHEBMATH4LCKOH PE3Ki npom3B.u120 LLITyuK/MMH.
7 BbIX0AHOI perynupyemblii ieHTouHblil Kosediep 150 mm

* HacTpoiika peLienta ¥ MakcuManbHbiii pasmep u3genus Ha suixoge 60 Mm
¥ (OXpaHeHWe PeLenToB B MOAENSX C CEHCOPHBIM 3KPaHOM 7 BuecuMocTb pe3epeyapos A Tecra/HaunHKn, 8 kr
5 aBTOMATUYeCKas Pasrpy3Ka W3enuii Ha NNacTvHy 7 MakaumansHast npoussoawTensHocts 5 400 wryk/uac (120 kr/u4ac)

7 InekTpo-NHeBMaTyeckui npusog 220/400 B 50/60 T 6 bap
(OefinHeHNe C aBTOMATU4eCKM Y3N0M YKNaAKN  TloTpebaenas exposHeprus 3 KBr

¥~ velocita del tappeto di scarico

del gruppo deposito automatico

55K KKK
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é Teslala rotativa per prodoltto twist
% Rotalive head for twist product

& Bpawatowanca ronoska gna naeTéHoK

@ twist fgj}l,l el 8)l9d uuT)

3 Coestrusore per prodottli ripieni uscila singola
% Co-extruder machine for filled products single row

& KoaKkcTpyaep Ana M3genmii ¢ HAUYMHKOM C OAHUM BbIXOA0M

S bl bt donl) Cloiall susie 335 LiSle

u TS B i ¥ Gruppo estrusione ripieno bi-vite % . .

f Quantta 2 r|plleno ¥ Iniezione ripieno tramite pompa a lobi @ dlashl &L:.LJ““ | de gameo DeVICES accessorles
% lunghezza taglio % Testata di formatura TS2 ad 1 uscita o )

¥ velocita taglio ¥ Gruppo di taglio meccanico prod. 90 pezzi/min

A /lonofHUTeNbHbIE MPUHAAIEXHOCTY
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7 coltello meccanico taglio diaframma mod. CTM6

7 coltello pneumatico taglio diaframma mod. CT6

¥ gruppo taglio ghigliottina con taglio delle estremita del prodotto aperti/chiusi/zigrinati/taglio filo

¥+ gruppo decorazione superficie prodotto con rullo liscio, rigato diritto,inclinato o romboidale mod. RL225
¥ gruppo stampatura superficie prodotto a caldo mod. STCM

¥ gruppo iniezione secondo ripieno per prodotto bicolore con ripieno mod. RP3

7 testata di estrusione rotativa per prodotto “roller e twist” mod. TSR2

¥ gruppo taglio filo modello CTFG

7 gruppo deposito automatico su placca mod. RTE0 — dimensione placca mm. 600X400/800/1000

¥ mechanical knife — cutting diaphragm model CTM6

¥ pneumatic knife — cutting diaphragm model CT6

¥ guillotine cutting device for cut product with open, close, knurled ends/wire cut

¥ decorating device on top of product by smooth roller, striped right, inclined or rhomboidal model RL225
¥ hot stamping device top of product model STCM

¥ injector unit second filling for filled bicolor product model RP3

7 rotative extrusion head for product type roller and twist model TSR2

7 wire cutting unit model CTF6

¥ automatic deposit unit on plate model RT60 — dimensions plate mm. 600X400/800/1000

7 MeXaHNueCkuit HoX - pexylad AuadparMa, mog. CTM6

¥ MHeBMATYeCKUil HOX - pexylyad Anadparma, mog. CTo

7 y3eN TNbOTMHHOTO PE3aKka NS PE3K KOHLIOB OTKPbITbIX/3aKPbITbIX/PUGNEHBIX U3LENMI U HUTH

7 Y381 A€KODALIY NIOBEDXHOCTM M3BEAMI C IMGAKIM DOMKOM, MIPSMbIM, HAKTOHHbIM W11 POMOOBUAHBIM pudnexvem Mog. RL225
7 y3e/1 ropayeit WTaMnoBKyu MoBEPXHOCTY 3gennii Mog. STCM

7 y3eN1 NOAAUM BTOPOV HAYUHKIA AN JBYXLIBETHBIX M3LEAWIA C HaUMHKOM Mog. RP3

7 BpALLAIOLLAACA IKCTPY3MOHHAS TONI0BKA A4 PYNETOB U MNETEHOK MOZ. TSR2

¥ y3en 0bpesku Hum Mogens CTF6

7 aBTOMATYeckuii y3en yknagku Ha naactuhy Mog. RT60 — pasmep naactnbl 600x400/800/1000 mm
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